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Modutowy by sprostac wszelkim
wymaganiom

Koncepcja ERD 150L polega na tym aby w danej chwili dobra¢ produkt do obecnych potrzeb.
Gdy wzrosng wymagania wydajnosci produkcyjnej, system ERD 150L mozna fatwo rozszerzy¢.

Wieksze bezpieczenstwo: Inteli- Wieksza autonomia: Selektywne ma-
gentna koncepcja bezpieczenstwa gazyny umozliwiaja dostep do jednego
- dzieki ochronie ,Zintegrowane magazynu bez przerywania procesu.
bezpieczenstwo oprogramowania” Produkcja nigdy sie nie konczy!

dostep ograniczany jest programowo.
Pozwala to na zmniejszenie kosztow
barier ochronnych.

Bardziej ergonomiczny: przyjazna Wieksza kontrola: sekwencja Wiecej maszyn: Modularny system
dla uzytkownika obstuga - prze- zatadunek-roztadunek jest moni- szynowy. Przedtuzany w razie
suwane drzwi i chowane potki torowana za pomocg czujnikéw na potrzeb.

magazynowe. potkach magazynéw.




01 | System kontroli procesu
Kokpit komorki produkcyjnej.

02 | Modut Kontrolny
Zarzadzanie potaczeniami pneumatyczny-
mi i elektrycznymi.

03 | Magazyn
Konfigurowalne poziomy i pozycje dla
palet, oprawek i oprzyrzagdowania

04 | Magazyn chwytakow
Chwytak dla kazdego systemu mocowan.

FAKTY

05 | Stacja zatadowcza
do podawania palet do systemu i
do przygotowania pracy.

06 | Kontrola bezpieczenstwa / dostepu
Zintegrowane bezpieczenstwo opro-
gramowania zastepuje ciezkie ogrodzenia
ochronne.

07| Tory
Szyna o niskim profilu jest dodawana w
segmentach do wymaganej dtugosci.

Modutowa konstrukcja

Zintegrowane bezpieczenstwo

Minimalna powierzchnia

Szybkie cykle zmian

Autonomiczne magazyny (opcja)

Monitorowanie palet w magazynie

Ekonomiczne bariery bezpieczenstwa

Optymalnie obliczone koszty inwestycji

EROWA ROBOT DYNAMIC 150L

08 | Interfejs maszyny
Interfejs pneumatyczny i elektryczny
miedzy linig robota a maszyna.

09 | Robot EROWA Dynamic 150L
Elastyczny system zatadunku detali obra-
bianych o ciezarze do 150 kg (330 funtéw).

10 |Zintegrowana kontrola jakosci
Dotaczenie maszyny pomiarowej EROWA
CMM Qi do linii umozliwia preseting i
kontrole w trakcie procesu.

11 | Wiele technologii w jednej linii: frezo-
wanie, szlifowanie, EDW i WEDM, toczenie,
grawerowanie laserowe.
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ERD 150L Magazyn pétkowy

Chwytak dla uchwytu ITS 72.

*12 x ITS 50 *2 x UPC PalletSet W *2 x FrameSet
oprawka 72 *3 x Uchwyt = e .
¥ e
*5x ITS 148 *2 x MTS 400 PalletSet W
. 33 5 Rg??\
*3xPC210 *Liczba mozliwych pozycji na jednej pétce magazynu
DANE TECHNICZNE SYSTEM CHWYTAKOW
Udzwig 150 kg Chwytak RCS 5 dla MTS, UPC oraz PalletSet W.
. Wspolny interfejs dla wszystkich wymiennych chwytakow.
Max. rozmiar detalu 400x 400 x 400 mm Max. zatadunek poziomo / pionowo 130 kg.
Ramig obrotowe Opdjonalnie Chwytak PC210 dla palet PC210.
Wymienny chwytak Tak Max. zatadunek poziomo / pionowo 130 kg.
- WYMIARY
;j‘é 2 0$X 1375 mm Chwytak ITS 148 dla palet TS 148.
g % é 0i7 1750 mm Max. zatadunek poziomo 40 kg, pionowo 30 kg.
Z © %5
g g ;3 O8Y (szyny) 30m Chwytak ITS 115 dla palet ITS 115.
é g _§ Max. iloé¢ obstugiwanych maszyn 12 Max. zatadunek poziomo 40 kg, pionowo 30 kg.
5 %% Wysokos¢ celi z torami 2640 mm '
se2yg v P : 5800 Chwytak PM 56 dla Systemu PM.
g é’wé% IN. WysOKOsC ponieszczenia mm Max. zatadunek poziomo / pionowo 5 kg.
g5 f 5 MAGAZYN ILOSC POZIOMOW tADOWNIOSC ‘
28322
Ef; g - POZIOM/MAGAZYN Chwytak PM 85 i PM 130 dla Systemu PM.
Seoe potka max. 20 300 kg /2000 kg Max. zatadunek poziomo 20 kg, pionowo 10 kg.
<528
=9 5¢ 1
S282 ELEKTRONIKA
Automatyczne wykrywanie palet Tak / EWIS™ H Max. zatadunek poziomo 20 kg, pionowo 10 kg.
Interfejs do sterowania procesem Tak ‘
Chwytak S dla uchwytu ITS.
Max. zatadunek poziomo 20 kg, pionowo 10 kg.
Chwytak Combi dla Systemu ITS and Systemu Compact.
Max. zatadunek poziomo 8 kg, pionowo 5 kg.

EROWA TECHNOLOGY SP Z 0.0
ul. Spétdzielcza 37-39 .

55-080 Katy Wroctawskie

tel. 71 363 5650

email: info@erowa.com.pl

www.erowa.com




