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Oprzyrzadowanie do maszyn




Wtasciwy wariant dla
kazdego zadania

Mozliwosci zastosowania uchwytéw ITS sg tak réznorodne, jak zadania
zwigzane z inzynierig precyzyjng oraz produkcjg narzedzi i form.

Dlatego zapewniamy duzg ré6znorodnosc¢ oraz rézne warianty uchwytéw.
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Uchwyty ITS mozna stosowac
uniwersalnie na wszystkich maszynach.

Precyzja i niezawodnos¢ na stole
roboczym i pinoli maszyny EDM.

Uchwyt ITS: nadaje sie réwniez do
montazu skomplikowanych detali.

FAKTY

Wymiana detalu na maszynie

I posrednia weryfikacja bez
straty czasu dzieki statej pozydji
odniesienia.




Prosty, praktyczny, dobry

Uchwyt EROWA ITS pracuje z technika tak prosta, jak i genialna.

Mocuje zaréwno narzedzia, jak i detale z wyjatkowa precyzja, stabilnoscia
i powtarzalng doktadnoscia. Jego zastosowania sg na tyle uniwersalne,
ze stanowig podstawe wyrafinowanego modutowego systemu mocowania.

Dziesiatki tysiecy uchwytow ITS sa Zintegrowane na frezarkach,

na co dzien uzywane na catym swiecie. szlifierkach oraz na elektrodrazarkach
Gwarantowana precyzja 2 pm i lub na stanowiskach pomiarowych
niezawodna dokladnos¢. i ustawczych, uchwyty ITS pomagaja

w wykorzystaniu, z zyskiem godzin
produkcyjnych, tydzien po tygodniu.

Dwufazowe diagramy ilustruja patent
ITS: Po wstepnym ustawieniu pozycja
referencyjna osiggana jest dzieki
ugieciu ptytki centrujace;.

Ugiecie to wraz z punktami podparcia
zapewnia stabilnos¢ systemu. Dzieki
temu uzyskujemy doktadnos¢
pozycjonowania miedzy elestyczna
ptytka centrujaca, a sztywnymi
pryzmami centrujacymi.

ITS The riginal.

Nic nie jest kopiowane tak szybko, jak przetomowy
wynalazek. Ale kopia zawsze pozostaje w tyle.
Tak jest z kazdym, kolejnym innowacyjnym pomystem.

Dbamy o to, aby$ kontynuowat swoj rozwdj
gdy polegasz na naszych oryginatach.




Dziatanie

W zanurzeniu.

@

DANE TECHNICZNE

PNEUMATYCZNY UCHWYTITS

Rozmiar systemu 50 oraz 100
Powtarzalnos¢ 0.002 mm
Indeksowanie 4 x90°

Sita zaciskania

2,500 N-7,000N

Rozmiary obrabianego przedmiotu

do 140 x 140 x 140 mm

Mocowanie +6 bar NSF chuck
Otwieranie sprezone powietrze min. 6 bar
Obstuga modut kontrolny lub pistolet

@ zamkniecie kulki
Niezawodny mechanizm zaciskowy
z samoblokujacym zamknieciem
kulowym. Zapewnia site zaciskowa do
7000 N (NSF) i nie puszcza nawet w
przypadku awarii sprezonego powietrza.

Czyszczenie

Precyzja i zanieczyszczenia zwykle nie
pasuja do siebie. Dlatego punkty styku
S3 Czyszczone sprezonym powietrzem

W momencie zaciskani, co dziata réwniez
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Precyzja

Wazny efekt: ptytka uginajac sie usuwa
brud. Plytka centrujaca i pryzmat
dotykaja tylko jednej linii. Niewielki
kontakt oznacza réwniez mate szanse
na wptyw widréw i innych zabrudzen.
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Komponenty

EROWA zapewnia petng game produktéw - wszystko pasuje do siebie!
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Uchwyty ITS - pneumatyczne / mechaniczne & |otwieranie

Uchwyt na pinoli \ lM_u" S
i i o %
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Uchwyt na stole maszyny

ER-007604 ER-012299 ER-012297 ER-007612

FAKTY

Sprawdzony dziesiec tysiecy razy
w praktyce od 1984 roku.

Uchwyt na stole naszyny
(nierdzewny)
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Cavity

@ Sprawdz rysunek @ Przygotuj detal @ Wybierz palete

@ Zamocuj detal na @ Maszyna - 1-sza strona @ Zamontuj detal na palecie
EROWA ClampSet

@ Maszyna - 2-ga strona @ Frezowanie wstepne @ Wyszlifuj pierwsza strone
po obrébce cieplnej
? ,ﬂ--}
M Qi
= | I
@ Konfiguracja na palecie m Szlifuj pozostate 5 stron @ Wtéz elektrode do uchwytu

G Frezuj elektrode @ Sprawdz elektrode G Umiesc¢ obrabiany
przedmiot i elektrode na EDM,
a nastepnie uruchom EDM

0SZCZEDNOSC PIENIEDZY
Zwigkszona wydajnosc

Krétki czas wykonania

Najwyzsza jakos¢




Zwiekszenie wydajnosci

Zwiekszone tempo konkurencji miedzynarodowej wyma-
ga ponownego przemyslenia produkgji. Produkcja musi by¢
bardziej uniwersalna i wydajna.

Odpowiednie komponenty EROWA umozliwig optymalne
wykorzystanie maszyny. Chetnie pomozemy Ci z naszym
wieloletnim doswiadczeniem.

Maszyna Maszyna Maszyna Maszyna Maszyna
+ + + +
ITS ITS ITS ITS
+ ok +
Presetting Presetting Presetting
+ +
Robot Robot

it
Oprogramowanie
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Wielkos¢ zalezna od maszyny ! EROWA MTS (Modular Tooling System)

. @0

160x160x250mm L ApS EROWA PowerChuckP
, @0 “

Maksymalny zakres 155mm g EROWA Self Centering Vise
. @&0O Sy

Maksymalny zakres 224.5 mm 'Ej; EROWA ClampSet




Kolejny krok

Wazne rzeczy muszg by¢ zaplanowane. A Twoj kolejny krok z pewnoscia nalezy do waznych
rzeczy. To Twéj start w nowa, wydajng ere. Cieszymy sie mogac towarzyszyc i asystowac Ci
w tej drodze. Odziat Firmy Erowa jest blisko - zréb kolejny krok.

EROWA Group Business Network: a member of ORENDA Holding Ltd.
Subject to technical changes. Registered trademark of EROWA AG
Copyright © EROWA AG, for a number of products of EROWA AG

patents are existing or pending.
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EROVWWA

systemsolutions

Erowa Technology

ul. Spotdzielcza 37-39
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: +48 71 363 5650
info@erowa.com.pl
WWW.erowa.com



